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Puhdista ja suorista kaapeli. 
Älä käytä Silkoni rasvaa .

1- Kaapelin valmistelu

2- Hohtosuojan poisto 
25 mm hohtosuojan pituus, poista pysäytyslevy (1)  löysäämällä 
ruuvia (2) .

Aseta kuorintalaite hohtosuojan päälle (terä ulospäin) 
kiristämällä säätöruuvia (3). Kuorintalaitteen tulee asettua 
tukevasti kaapelin päälle. 

Säädä kuorintaterän leikkuusyvyys säätöruuvilla (4) niin 
että eristys ohenee mahdollisimman vähän.

 Aloita kuorinta kiertämällä laitetta myötäpäivään, kunnes saavutat halutun kuorinta mitan.
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Huom ! Löysää säätöruuvia (3) hieman juuri ennen kuin saavutat halutun kuorintamitan. 
Hohtosuojan rajapinnan tulee olla tasainen. Älä kierrä konetta väkisin.
Pysäytyslevyn XLVO 3000 käyttöä suositellaan.

30 mm ja 40 mm hohtosuojan pituus, säädä pysäytyslevy (1) 
oikeaan syvyyteen ennen kuin asetat kuorintalaitteen 
kaapelin päälle. 




